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Impactacion Fecal

Acumulacion de heces endurecidas y compactas que el
y 4 paciente no puede expulsar espontaneamente.
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Personas propensas 3

Estrenimiento persistente
Falta de ingesta de agua
La inmovilidad

Intestino lento



Problematica

Procedimiento manual para realizar la desimpactacion
fecal en los adultos mayores de Costa Rica.

50% ) 50% 80%

Pacientes con cdncer Adulto mayor en hogar  Adulto mayor hospitalizado

4 de 5 pacientes a la semana que llegan con
estrenimiento se les hace este procedimiento en
El Blanco Cervantes



Acumulacion de heces ##
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® 20% de los casos
® 10% de los casos



Causas del estrenimiento

-~ Medicamentos
- Alimentacion
- Malos habitos de evacuacion
intestinal (evitar ir al bano)
- Afecciones que limitan la
actividad y el ejercicio
- Trastornos intestinales

-~ Trastornos muscularesy

Nnerviosos
- Cambios en el metabolismo

Colon estrecho



Sintomas
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Diarrea Excrecion continua de

Masa dura y palpable en el liquido por el recto.

bajo vientre. ) _
Periodo prolongado sin

Distension abdominal. defecar.
Dolor rectal y célicos Deseo insatisfecho de
abdominales. defecar.
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Transito lento Transito rapido
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Objetivo
o Mejorar el procedimiento actual de la desimpactacion fecal #
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Espina de pez

Procedimiento manual para
realizar la desimpactacion
fecal en los adultos mayores
de Costa Rica.

No existe herramientas para
realizar el procedimiento
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Facil de realizar No  ocupa
especialistas



Parametros

Suave para que no lastime
la mucosa

Delgado para que el
procedimiento no duela

Tengﬁ algo para corroborar
que hay heces

Fomentar el movimiento
intestinal

Evitar la suciedad del
doctor

Usuarios
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Manual (Facil  de G e
usar)

Capacidad de E

mover el objeto
dentro del recto

Capaz de recoger la
heces

J

Textura suave,
minimo en la parte
superior




Componentes

El mango para sostener el objeto
La parte que va a servir para sacar las heces del paciente

Referencias
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Ciclo de vida

En el hospital 1 solo uso

En los hogares hasta 10
usos
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Tipo de uso

Manual

Mantenimiento
> .Y & VWV 4o WV 4o N\

En hospital se desecha la
arte en contacto con las
eces

En hogar se tiene que lavar

muy bien para volver a

utilizar (uso Unico)



Fabricacion

Por inyeccion con molde -
de corredera y molde de \
tres partes \\
Interaccion
. . N
Médico-paciente \
Enfermero-paciente -
Persona capacitada-paciente \
\\ Instalacion
\ Union perpetua
N PETP
\\ Materiales
\ Tereftalato de polietileno

Recubrimiento de silicon






Matriz morfolégica

PrecioExtraer|No lastime Tamano|DuracionHigieneTratamiento
Alto ey, Manual Suave Delgado Rapido gy, Desechable Vibracion Wy,
Bajo Semi-manual | Liso Largo - Semi-rapido Reutilizable™&| Con liquido
Automético ™ gﬁéocjlgrna algo - Corto Lento Sin nada













Triz 1

Pérdida de tiempo
sin perder el area

=

Mover a una
nueva dimension
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Triz 2

Efectos de danos colaterales
sin afectar forma
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Segmentacion
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Triz 3

Productividad sin
afectar la forma

v

Remplazar sistema
mecanico

Misma  forma
mads pequena

Se va a pegar
(mayor estabilidad)

Todo se desecha



FODA

Fortalezas Oportunidades
No existe otro producto Diferentes formas
igual Una sola pieza para
Mayor higiene fabricacion

Mayor comodidad
> &Y 6 9 4o WV 4o N\

El radio de la punta No funcione
Poco tamano para la Prefieran no utilizarlo
recoleccion de heces Miedo

Debilidades Amenazas



1. Facil de usar

2. Ergonomia

3. Funcionalidad
4. #
Componentes

5. Costo

6. Higiene
7. Recoleccion

« Mi producto
o Mano
o Enema




Modo de uso

Sacar
1 . desimpactador 2 Colocarse los 3 4

del empaque guantes

Verificar si ha @
es
% O:I%
> i 0 ' & ’ @
o
C% % o
[ cmm—)

9 y 10. Repetir desde el 1. W
paso 4 ‘ '
Verificar si hw
heces
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< Caja unitaria

N
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NI
Carton flauta C, 1.7mm
17cm x 15cm x 25cm

24 paquetes

8 cajas unitarias para 1
ano de suministro

34cm x 30cm x 50cm

Aproximado 20 en un palet
de 600 x 800

Flauta C, 4 mm

< Caja master



Prototipo
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Si esta linea mide 100mm este plano esta impreso a escala.

OTRA MANERA

TOLERANCIA LINEAL GENERAL: VER TABLA APARTE

AMENOS QUE SE
ESPECIFIQUE DE

TOLERANCIA ANGULAR GENERAL: +/- 1 GRADO

MATERIAL: PET
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Simulacion de llenado

Colocacion
de 1 punto de

Inyeccion

Conclusiones: con este
material 1 solo punto de
inyeccion, logré cubrir el
objeto en su totalidad, dejando
la parte superior como la mas
critica

\

Recomendaciones:
Esta

puede
correctamente con
presién
inyeccion de
MPa (581.56 psi).

llenar

una
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